
ドリル・タッピングマシンでのアルミ部品加工に 
マシンのテーブル幅をフルに活用でき、対応ワークがさらに広がります。 
これは便利です！ 

メカ増力マシンバイス 

ファナック社製ロボドリルにジャストフィット 

ツダコマならではの、圧倒的高剛性・高精度 

口金幅　 100mm
口金開き Vis-1016  164mm 

Vis-1022  224mm

メカ増力機構搭載 
■メカ増力と手締めの切り替えが、 
　工具なしでワンタッチ 
■締め付け力　1t（1ノッチ）　2t（2ノッチ） 

α-T14／21iFs
α-T14／21iF

Vis-1016
Vis-1022

専用 新製品 

アジャストリング2ノッチ目 アジャストリング1ノッチ目 アジャストリング手前側 

メカ増力 手締め 
10KN（1t） 20KN（2t） 7KN（0.7t）以下 

VisVis

平口金採用 大きな口金開き 
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（注）・このカタログに掲載した図面・データ・写真などは必要に応じて改良・変更する事が 
　　  ありますので、あらかじめご了承願います。 
・ロボドリルの掲載写真の使用は、ファナック（株）殿の許可を得ています。 
 また、マシンバイスは津田駒工業（株）の責任において製作しています。 

Vis-1016
α-T14／21iFs

搭載レイアウト 

寸法図 

精度規格 オプション 

Vis-1016
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　付属ハンドル　 

TSUDAKOMA Made in JapanVis- 1016

Vis-1022
α-T14／21iF

仕 様 単位：mm

口金幅 100 100

45 45

164 224

415 475

75 75

14h7 14h7

20 (2t) 20 (2t)

20 22

口金高さ 

口金開き（MAX開き） 

本体総長さ 

ワーク取付面高さ 

ガイドブロック幅 

最大締付力 KN

kg製品質量 

Vis-1016 Vis-1022

Vis-1016
Vis-1022
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4-M10深20
(反対面に2個)
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18 57 18
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145

吊り用、アイボルト付属 
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2-M10深20

クランピングユニット 
（4セット） 

固定口金のくわえ面と移動口金滑り面との直角度 （直角より小のこと） 

0.010
0.020
0.020
0.015
0.015
0.015

100について 

100について 

100について 

100について 

100について 

許容値 検　査　項　目 
本体底面と移動口金滑り面との平行度 

口金の両くわえ面間の平行度 

本体底面のガイドブロックと固定口金くわえ面との平行度 

締付けたテストブロック上面とフレーム底面との平行度 

締付けた時のテストブロック上面の浮き上り （変位量） 

1
番号 
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単位：mm

（六角対辺） 
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 差し込み部 
 バイスハンドル  
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135（バイスピッチ） 

23

エキステンションバー（延長継手） ワークストッパー セットプレート（2台共締め用） 

基準溝 
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Vis-1022

ドア最接近時 

制御盤最接近時 コラム最接近時 
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　付属ハンドル　 

TSUDAKOMA Made in JapanVis- 1022
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右図の搭載には、Vis本体以外に 
セットプレート2ケが別途必要です。 
（オプション） 

右図の搭載には、Vis本体以外に 
セットプレート4ケが別途必要です。 
（オプション） 


